Trachten nach héherer Wertschépfung bis ins Detail

Bei Investitionen in noch mehr Flexibilitdt beriicksichtigt man beim Sagewerk Georg Baumgartner auch die Restholz-Strome

ib. Die Zeiten fiir Sdgewerker waren sicher schon besser. Fli-
chendeckend sinkt das Angebot an sigefihigem Nadelholz,
Holzpreise und Konkurrenzdruck steigen. Man kann dies be-
klagen - oder man arbeitet daran, seine Starken noch auszu-
nutzen. Diesen Weg geht das Sdgewerk Georg Baumgartner im
bayerischen Polling. So wurde in den letzten Jahren in den Ma-
schinenpark investiert, um sich mit hoher Flexibilitit noch
stairker am Kundenwunsch orientieren zu konnen. Aber auch
die Betriebabldufe wurden optimiert. Dies betrifft z. B. die Ver-
kettung der einzelnen Maschinen, was auch scheinbar neben-
siachliche Technik, wie Zerkleinerungsmaschinen umfasst.

eorg Baumgartner fiihrt seinen

Familienbetrieb in dritter Gene-

ration und mit Georg Josef
Baumgartner (Rosenheimer Sdgewerks-
meister) und seinen Geschwistern ist
die nédchste Generation schon stark in
das Betriebsgeschehen eingebunden.
Stédrken sieht man vor allem in der ho-
hen Flexibilitdt und einem breiten Leis-
tungsangebot. So bekommt man bei
Baumgartner praktisch alles, was ein
Sédgewerk zu bieten hat (u.a. CE-ge-
priiftes Bauholz, KVH-Rohware, Scha-
lungsbretter und Latten, Sichtschalung,
astfreie Seitenware, Verpackungsholzer
aller Art). Weiterhin arbeitet man im

Die im letzten Jahr installierte und 2013
in Betrieb genommene Sortieranlage
verfligt Uber eine automatische Trimm-
sdge. Die dort anfallenden ...

Lohnschnitt, einschlieRlich Verede-
lung, wobei u.a. Tauchimprégnieren,
Kammertrocknen, IPPC-Hitzebehand-
lung, Hobeln und Kappen auf MaR an-
geboten werden. Zum Sortiment geho-
ren weiterhin Spezialpaletten und Ver-
packungen.

Seit der Ubernahme vom Vater im
Jahr 1980 hat Georg Baumgartner das
Sdgewerk kontinuierlich ausgebaut. So
stieg seit 1979 der Einschnitt von 2000
Fm/a auf heute etwa 30000 Fm/a. Den
GroRteil seines Holz (85 % Fichte, Tan-
ne; 8% Kiefer; 7% Douglasie, Lir-
che) bezieht Baumgartner bei privaten
und kommunalen Forstbetrieben in ei-
nem Umkreis von 50 km, etwa 10 %
von BaySF. Aktuell beschiéftigt das Sé-
gewerk 16 Mitarbeiter. Hinzu kommen
vier mitarbeitende Familienmitglieder.

Technik wachsenden
Erfordernissen angepasst

Eine wichtige Erweiterung der Kapa-
zitdten kam 2002/2003 mit der Installa-
tion einer EWD-Blockbandsége, die fiir
den Vorschnitt von Stdmmen bis 1,1 m
Durchmesser eingesetzt wird (schneidet
vor- und riickwérts). Der Nachschnitt
erfolgt auf dem Gatter, welches zuvor
die Hauptmaschine war, ergidnzt durch
eine Besdumungsanlage. Zudem wurde
in eine Mehrblattkreissédge investiert.

Die Erzeugung von Verpackungsmit-
teln und Spezialpaletten, wo allein
sechs Mitarbeiter beschiftigt sind, hat
sich zu einem wichtigen Standbein des
Unternehmens entwickelt. Als man
1985 damit begann, reichte noch ein
ehemaliger Kuhstall. 2011 wurde eine
neue 1350 m? groRe Halle errichtet,
wovon 600 m? fiir die Verkackungsab-

teilung genutzt werden. Mit der wach-
senden Produktion nahm auch der An-
fall stiickiger Reste zu. Zudem steht di-
rekt vor der Halle eine Paketkappsédge
(Holtec), die ebenfalls stiickige Reste er-
zeugt. Daher investierte man im letzten
Jahr in einen Zerkleinerer. Dabei ent-
schied man sich fiir einen Zerkleinerer
,EZ 10/2“ mit 45 kW (Rotordurchmes-
ser 368 mm, Arbeitsbreite: 1000 mm;
Rotor-Drehzahl: 60 bis 100 U/min) von
Votecs. Er steht direkt vor der Produkti-
onshalle und ist mit der Paketkappsédge
verkniipft. Ein Forderband unter der
Sdge sammelt die Reste ein und fordert
sie zum 1 m3 fassenden Trichter des Ha-
ckers. Da an der Kappsége ohnehin ein
Bediener tdtig sein muss, erfolgt das An-
schalten des Zerkleinerers bei Bedarf
manuell. Die Hackschnitzel werden per
Querforderer und Elevator direkt in den
daneben installierten Bunker transpor-

... Reste werden dem neuen Zerkleine-
rer zugeflihrt. Das Holz landet mit den
Spénen aus dem Sdgewerk in einem se-
paraten Lager.

tiert, von wo aus es vermarktet wird.

Wie Georg Josef Baumgartner Jr. be-
richtet, war man auf den Hersteller
durch die Suche im Internet und Artikel
im ,Holz-Zentralblatt“ aufmerksam ge-
worden. Lobend erwéhnt er, dass es
moglich war, die Anbindung mit eige-
nen Kriften vorzunehmen. Der Herstel-
ler installierte lediglich den Zerkleine-
rer und nahm dann eine Einweisung
vor.

Bei der Vielzahl unterschiedlicher
Produkte, die beim Sdgewerk Baum-
gartner hergestellt werden, kommt der

Zu den Produkten von Baumgartner gehéren auch Verpackungen und Spezialpaletten. Deren Reste und die Kappreste von
der Paketkappsdge werden direkt einem Hacker zugefiihrt. Ein Querférderer und ein Elevator transportieren die Hackschnit-
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zel direkt zum Zwischenlager (links).

Sortierung eine wichtige Rolle zu. So er-
folgt die Qualitéts- und Dimensionssor-
tierung tliber eine Boxenanlage mit 30
verschiedenen  Sortiermoglichkeiten
(Investition 2005). Im letzten Jahr kam
eine gebraucht gekaufte Stapel- und
Sortieranlage (Balz) hinzu. Die Sonder-
anfertigung fiir den Vorbesitzer ist mit
ihrer Vakuum-Krananlage in der Lage,
das Schnittholz in sechs verschiedene
Pakete zu sortieren. Mit der Anlage
werden die Holzer nicht nur automa-
tisch aufgerichet, es ist zudem auch
moglich, das Holz genau auf Lénge zu
trimmen. Fiir die dabei anfallenden
Reststiicke sollte eine eigene Zerkleine-
rungsmoglichkeit geschaffen werden.
Die hat zum einen rdumliche Griinde.
Zudem soll zur Steigerung der Wert-
schopfung eine getrennte Erfassung und
Verwertung feuchter und trockener
Spédne und Hackschnitzel erfolgen.

Die Reststiicke von der Trimmsége
werden nun unter der Sortieranlage auf-
gefangen und per Vibrotechnik und

Die Besonderheit der ,D-Rotoren" von
Votecs sind (kleinere) seitliche Rdum-
messer (oben), die daftr sorgen, dass
sich im Randbereich kein Holz sammelt
und Stérungen verursacht.

Das Holz fur die Verpackungen wird warmebehandelt. Mit
steigender Bedeutung dieses Bereiches wachst auch dort der
Wérmebedarf zur Trocknung, genauso wie beim Bauholz.

on fit zu machen.

von groBerer Bedeutung.

Bandforderer gemeinsam mit den Sége-
spdnen der Trimmsédge und der Mehr-
blattsdge zu einem Zerkleinerer trans-
portiert, der gleichzeitig mit der 2013 in
Betrieb genommenen Sortier- und Sta-
pelanlage installiert wurde. Wieder fiel
die Wahl auf Technik von Votecs, in
diesem Fall auf einen Zerkleinerer ,EZ
6/1“ mit 18,5 kW (Rotordurchmesser
252 mm; Rotor-Arbeitsbreite 600 mm;
Rotor-Drehzahl: 60 bis 100 U/min). Ei-
ne Besonderheit des Votecs-Zerkleine-
rers ist sein Rotor. Neben den 28 kon-
kaven Messern (40 x 40 mm) sind zu-
sdtzlich an den Seiten etwas kleinere
Rdummesser (30x30 mm) installiert.
Diese sollen dafiir sorgen, dass sich vor
dem Rotor am Maschinenrand kein Ma-
terial ansammelt. So wird verhindert,
dass der Schieber gegen im Randbe-
reich angesammeltes Material stoRt und
so nicht mehr bis ganz vor den Rotor ge-
langt. Dies konnte zu Stérungen fiihren,
wenn der Maschinensteuerung so sig-
nalisiert wird, die Maschine sei leer. Bei
diesem Zerkleinerer, der iiber einen
Fiillstands-Sensor automatisch betrie-
ben wird, ist dieser Schutz besonders
wichtig. Aber auch in der grofleren Ma-
schine ist der so genannte ,D-Rotor*

Die Investitionen der letzten Jahre haben dazu beigetragen,
das Sdgewerk Georg Baumgartner fur die ndchste Generati-

verbaut. Da die Votecs-Maschinen aller
GroRen auf einheitlicher Technik basie-
ren, war fiir den zweiten Zerkleinerer
keine zusétzliche Einweisung notig.

Nach der Zerkleinerung werden die
Holzreste per Schnecke abtransportiert.
Gemeinsam mit den Spénen der Block-
bandsédge und des Gatters werden sie ei-
nem Trommelsieb zugefiihrt.

Trennung fiir mehr
Wertschopfung

Durch die Trennung der beiden Rest-
stoffstrome kann bei der Nutzung eine
hohere Wertschopfung erreicht werden.
So wird das feuchtere Material aus dem
Sdgewerk und der Sortier- und Stapel-
anlage in einem Trommelsieb abgesiebt.
Das gesiebte Material geht unter an-
derem in die Zellstoffindustrie. Die Res-
te des getrockneten Holzes, also aus der
Verpackung und von der Stapelkappsa-
ge, haben durch den héheren Brenn-
wert einen hoheren Wert. Etwa 60 %
werden verkauft. 40 % werden in der ei-
genen Hackschnitzelheizung verwertet,
der der hohere Brennwert sehr zugute
kommt. Der 2001 installierte Holzkes-
sel (HDG Bavaria) versorgt u.a. die vier
Trockenkammern, davon eine Vaku-
umkammer, mit Warme. Doch mit der
Marktnachfrage wachsendem Trock-
nungsbedarf stoRt der Kessel zuneh-
mend an seine Grenzen.

Uberhaupt hat das Thema Energie ei-
ne wichtige Bedeutung fiir das Unter-
nehmen - und dies bereits seit seiner
Griindung. So basierte das erste Sige-
werk, welches 1923 gebaut wurde, auf
Wasserkraft. Ein Kanal brachte das
Wasser zum Werk, eine Wasserkraftan-
lage erzeugte damit so viel Strom, dass
nicht nur das Sidgewerk damit versorgt
wurde, sondern auch die Elektrifizie-
rung des Ortes Monham (heute Teil von
Polling) angegangen werden konnte.
Zwar wird noch immer etwas Strom aus
Wasserkraft erzeugt, heute hat jedoch
die Fotovoltaikanlage auf den Dédchern
eine weitaus groBere Bedeutung fiir das
Unternehmen. Insgesamt 280 m? PV-
Panels erzeugen heute Okostrom.



