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Neugebauer bereut Investitionen nicht

Hersteller von Exportverpackungen zieht nach dem ersten Jahr eine positive Bilanz fiir die Umstellung bei der Resteverwertung

Uber mehrere Stufen hat sich der Betrieb, den heute Michael
Neugebauer leitet, vom Sidgewerk zum Spezialisten fiir Export-
verpackungen entwickelt. Bei der Herstellung der individuell
gefertigten Transport- und Schutzhiillen fallen Holzspéne und
Kappreste an, die sich fiir eine energetische Nutzung geradezu
aufdridngen, handelt es sich dabei doch um rindenfreies und
getrocknetes Material. Entsprechend hat Neugebauer in einen
Holzkessel und eine Holzzerkleinerung investiert, was es ihm
heute erlaubt, kostengiinstig und ohne groReren Personalauf-
wand Produktionshalle, Lagerhalle, Biiro und Sozialrdume zu
beheizen. Bei der Auswahl der fiir ihn geeigneten Technik un-
terstiitzte ihn sein langjdhriger Maschinenlieferant.

m Standort der heutigen Neuge-
bauer Exportverpackungen
GmbH in HaBmersheim-Hoch-
hausen (Baden-Wiirttemberg) gab es
lange ein Sdgewerk mit Zimmerei, da-
nach mit Palettenwerk. Seit 1994 der
Diplomkaufmann Michael Neugebauer
mit in die Geschdéftsfiihrung des elterli-
chen Betriebes einstieg, entwickelten
sich Exportverpackungen vor allem fiir
Maschinen zum Kerngeschéft des Un-
ternehmens. Heute gibt es hier kein S&-
gewerk mehr, dafiir einen Betrieb mit
zehn Mitarbeitern, der vom Komplett-
service der Verpackung von Maschinen
und Ausriistungen bis hin zur zolltech-
nischen Abwicklung lebt. Maschinen-
bauer aus einem Umkreis von 50 bis
60 km bringen ihre Produkte proviso-
risch verpackt, oder unter Plane zu
Neugebauer auf den Hof. Dort werden
passende Verpackungen hergestellt und
die Maschinen anschliefend verpackt.
Meist nachts rollen dann die Schwer-
transporte vom Hof, nicht selten mit
Mallen, die bis an die Grenzen des
Méglichen reichen.
Zum Handling der oft schweren und
grolBen Packstiicke hélt der Betrieb ei-
nen Stapler mit 16 t Ladekraft vor, in

2000 m? Schnittholz (Fichte und Tanne
aus Baden-Wiirttemberg und Bayern)
und 30000 m? Seekiefernsperrholz
(Frankreich). Bei den Dimensionen, in
denen Neugebauer arbeitet, konnen fiir
eine Verpackung schon einmal 7 t Holz
verarbeitet werden.

Obwohl der Verpackung wohl nur
wenig Bedeutung beigemessen wird,
entscheidet sie doch dariiber, ob teil-
weise millionenteure Maschinen ohne
Schédden am Bestimmungsort ankom-
men. Daher sollte aus der Sicht von
Neugebauer nicht an der Qualitdt der
Verpackung gespart werden. Leider se-
hen das nicht alle Kunden so, weshalb
er auch schon Auftrdge abgelehnt hat,
um sich nicht in eine Abwértsspirale bei
den Preisen zu begeben. Gleichzeitig
legt er bei seinen Lieferanten Wert da-
rauf, dass sie aus der Ndhe kommen
und ist dafiir auch bereit, etwas mehr zu
investieren.

Neue Heizung lost gleichzeitig
Entsorgungsproblem
Bei der Holzbearbeitung fallen grof3e-

re Mengen Spdne und Reststiicke an,
die Neugebauer lieber selber energe-

Warmlufttechnik hin zu einer Decken-
strahlerlosung kommen, um eine zug-
freie und angenehme Beheizung zu er-
moglichen und gleichzeitig das Aufwir-
beln des Staubs in der Halle zu verhin-
dern. Bei der Suche nach einem passen-
den Produkt musste Neugebauer fest-
stellen, wie weit das empfohlene Leis-
tungsspektrum variieren kann, obwohl
alle Anbieter die gleichen Ausgangswer-
te bekamen. Die empfohlenen Kessel-
leistungen reichten von 100 kW bis
500 kW.

Letztlich entschied sich der Verpa-
ckungsspezialist, sich an seinen lang-

Maschine, fertig fur den Containertransport verpackt

den Hallen iibernimmt ein Portalkran
mit bis 2 x 16 t Hubkraft den Transport.

Zu den Besonderheiten seines Ge-
schéftes gehort die Notwendigkeit ho-
her Flexibilitdt, da viele Kunden trotz
langer Vorlaufzeiten zwischen Ver-
tragsunterzeichnung und Auslieferung,
oft sehr kurzfristig ordern. Zudem sei
das Geschift sehr konjunkturabhéngig,
wobei er als Verpacker Absatzflauten
als letzter merke. Dafiir komme bei ihm
jedoch auch der Aufschwung erst spa-
ter an, ndmlich erst dann, wenn neue
Auftrdge der Maschinenbauer zur Aus-
lieferung kommen. Letztlich komme
ihm zugute, dass seine Kunden unter-
schiedliche Branchen beliefern, mit
teilweise sehr unterschiedlichen Kon-
junkturverldufen. So sei es auch im
Jahr 2008 moglich gewesen, den Auf-
tragsriickgang mit flexiblen Betriebslo-
sungen abzufedern. Kurzarbeit oder
gar Entlassungen habe es daher nicht
gegeben. Das wire auch ein groRer
Schaden, denn alle Mitarbeiter wurden
im Betrieb ausgebildet. Zudem beruht
ein Grof3teil der gebotenen Qualitét auf
langjédhriger Erfahrung.

Neugebauer verwendet inzwischen
ausschlieBlich nach IPCC-Standard
warmebehandeltes Holz, um Verwechs-
lungen und den Aufwand der doppelten
Lagerhaltung zu vermeiden. Zudem
wisse er ja nicht immer, wo das Produkt
in seiner Verpackung letztlich landet.
Jahrlich verbraucht der Betrieb so

tisch nutzen wollte, als sie zu entsorgen.
So reifte der Entschluss, den vorhande-
nen Holzkessel mit recht geringer Leis-
tung durch einen neuen zu ersetzen, der
alle anfallenden Reste verwerten kann.
Gleichzeitung wollte man von der

jahrigen Maschinenhéndler, Bort und
Herkert aus Bretzfeld-Schwabbach, zu
wenden. Wie Gerhard Huber erklart,
vertreibt das Unternehmen im Warm-
wasserbereich ausschliellich Kessel
von Endress. Zudem gehoren Zerklei-

fullen per Stapler erleichtert. Links ist die Férderleitung fir die Hackschnitzel zu se-

hen, die zum Silo flhrt.
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Bei den Dimensionen der Verpackungen muss das Unternehmen oft bis an die gesetzlichen Obergrenzen gehen

nerer von Votecs zum Angebot des Ma-
schinenhéndlers, genauso wie Lufttech-
nik von Hocker Polytechnik. Damit wa-
ren alle Komponenten beisammen, um
Neugebauer eine Komplettlésung an-
bieten zu konnen. Beim Kessel ent-
schied man sich fiir den Typ ,JUSF-SR
200 mit 200 kW Leistung mit automati-
scher Wiarmetauscherreinigung und au-
tomatischer Ascheaustragung. Nach
den Erfahrungen der ersten vollstdndi-
gen Heizperiode kommt der Kesseltyp
problemlos mit dem zur Verfiigung ste-
henden Gemisch aus Sédgespidnen und
Hackschnitzeln (mit 18 % Feuchte) zu-
recht, auch wenn gelegentlich der Spéa-
neanteil deutlich ansteigt.

Zufrieden nach
erster Heizperiode

Nach etwa einem Jahr Betrieb wird
deutlich, dass der Kessel, dessen Warme
mit zwei je 2000 1 fassenden Speichern
gepuffert wird, mit der Beheizung der
Produktionshalle, des Biiros, der Sozi-
alrdume und einer Lagerhalle vollkom-
men ausreicht. Dabei halten sich
Brennstoffbedarf und -angebot im Jah-
resverlauf in etwa die Waage, wobei die
Temperatur in der Produktionshalle
nicht unter 20°C sinkt. Als Puffer fiir
Zeiten, in denen der Brennstoffbedarf
geringer ist, dienen Gitterboxen, in de-
nen das stiickige Restholz zwischenge-
lagert wird. Fiir die Beheizung der bei-
den Verpackungshallen wiirde das an-
fallende Material nicht ausreichen. Da-
her werden diese mit gasbetriebenen
Strahlern beheizt.

Wie Neugebauer erkldrt, arbeitet das
Kesselsystem vollautomatisch. Ledig-
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Kessel mit automatischer Holzzufiih-
rung, im Vordergrund der Aschebehdl-
ter, der fiir mehrere Wochen reicht.
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lich alle paar Wochen miisse der Asche-
behélter geleert werden. Die Steuerung
erfolgt vom Biiro aus oder auch vom
Wohnzimmer, Fehlermeldungen wer-
den per SMS versandt. Per Datenlei-
tung ist auch vom Kesselbauer Endress
aus moglich, die Werte des Kessels ein-
zusehen. Im Bedarfsfall wiren sogar
Eingriffe in die Steuerung durchfiihrbar.

Zur Zerkleinerung stiickiger Produk-
tionsreste wurde ein neuer Hacker von
Votecs angeschafft. Wie Thomas Hagel
erklart, handelt es sich dabei um einen
standardmafRigen Zerkleinerer vom Typ
,EZ 8/2“ mit 37 kW Leistung und Tur-
bokupplung, der an die Bediirfnisse von
Neugebauer angepasst wurde. U.a. ist
der Rotor (Durchmesser 368 mm) zur
Leistungssteigerung mit 62 Messern be-
stiickt, wiahrend das Grundmodell mit
50 Messern angeboten wird. Dabei han-
delt es sich um verschraubte und vier-
fach drehbare Kronen (30x30 mm). Wie
Neugebauer berichtet, war nach etwa
einem Jahr Nutzung mit 300 Betriebs-
stunden das erste Mal das Drehen der
Schneidkronen nétig. Entscheidenden
Einfluss auf deren Lebensdauer hat das
Holz, welches bei den provisorischen
Verpackungen anfillt. Dieses enthélt
viele Metallteile, da sich der Aufwand
nicht lohnen wiirde, diese vorher zu
entfernen. Um Schéden am Brennstoff-
transportsystem und Metallreste im
Kessel zu vermeiden, ist der Hacker un-
terhalb des Siebes mit einem Dauer-
magneten ausgestattet, der Metallteile
aussondert.

Das Befiillen des Zerkleinerers erfolgt
entweder per Hand, oder mit einem Ga-
belstapler, fiir den eine Kippeinrichtung
angeschafft wurde. Eine weitere Anpas-
sung stellt dazu ein Aufsatz auf dem
Trichter (Offnung 800 x 1200 mm) dar,
der beim Befiillen mit der Kippmulde
oder aus einer der Gitterboxen das seit-
liche Herunterfallen der Holzstlicke
verhindert.

Die Hackschnitzel werden per Ab-
saugung zum Silo transportiert. Entge-
gen anderslautenden Angeboten reichte
dazu die vorhandene Absaugung, sie
wurde nur durch einen stdarkeren (jetzt
15 kW) Ventilator von Hdocker Poly-
technik ertiichtigt.

Da der neue Kessel grofer ist als der
Vorgidnger, wurde ein Anbau an die
Produktionshalle nétig. Dort befindet
sich nun, feuerfest eingehaust, der Kes-
sel, daneben der Hacker und dariiber
der Ventilator. Hinter der Riickwand
befindet sich der Brennstoffbunker, in
dem sich Spéane und Hackschnitzel mi-
schen. Das Austrag zum Kessel erfolgt
per Gelenkforderer und Schnecke. Ins-
gesamt ergeben sich so sehr kurze For-
derwege. Der Anbau, in dem die Tech-
nik installiert wurde, bildet gleichzeitig
eine Luftschleuse zur Produktionshalle.
So entweicht beim Offnen der Tore
nicht mehr so viel Warmluft aus der
Halle wie friiher.



